Qualitétsvereinbarung:

Aluminiumprofile Gllli(

Qualitdtsvereinbarung

zwischen
Firma Alux GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 6
41352 Korschenbroich

(im folgenden Alux genannt)

und

Firma

(im folgenden Kunde genannt)
far
die Lieferung von Aluminiumprofilen fiir Fahrzeugfenster

Anderungen des Vertrages bedtirfen der Schriftform.

Datum:

Alux GmbH & Co.KG
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1. Zweck

1.1. Diese Qualitatsvereinbarung erlautert die BewertungsmaRstabe fiir die Beurteilung der
im Geltungsbereich aufgefiihrten Aluminiumprofile und Anwendungsfélle. Es gilt
sowohl als interne Qualitatsvorgabe fiir die Mitarbeiter von der Fa. Alux als auch fiir
Kunden als allgemeine Qualitatsinformation sowie als Vertragsbestandteil.

2. Geltungsbereich
2.1.Anwendung

2.1.1. Bearbeitete Aluminiumprofile fiir Fahrzeugfenster der Firma Alux GmbH & Co.
KG

2.2.Prufmerkmale
2.2.1. Oberflachen: (E6/EVx eloxiert oder pulverbeschichtet)
2.2.2. ProfilstéBe von ein- oder zweiteiligen Rahmen

2.2.3. Spaltmale im Radienbereich

3. Visuelle Beurteilung von Aluminiumoberflichen

3.1. Allgemeines

3.1.1. ,Die Beurteilung des dekorativen Aussehens der industriell hergestellten
Oberflache hinsichtlich Einheitlichkeit von Farbe, Glanz und Struktur hat ohne
Hilfsmittel bei diffusem Tageslicht, fiir AuRenteile in einem Abstand von = 3 m, fiir
Innenbauteile in einem solchen von = 2 m, zu erfolgen. Alle Proben miissen in

Glanz, Farbe und Struktur grundsatzlich tibereinstimmen.*
(Ausschnitt GSB AL 631 Kapitel 4 Ausgabe: April 2017; Stand: 11.12.2017.)

3.1.2. Die dekorative Beurteilung der Aluminiumfenster der Firma Alux GmbH & Co. KG
wird auf Grund der hohen Anforderung an das Qualitatsbewusstsein der Firma aus
einem Abstand von 1 m durchgefiihrt.

3.1.3. Die Beurteilung eines Fensters, welches bereits in das Fahrzeug eingebaut
wurde, wird abgelehnt, da das Fenster durch den Einbau maoglicherweise
verschmutzt oder beschadigt wurde.

\
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3.2.Generelle Abweichungen sind zugelassen

3.2.1. Leichte Farbtonunterschiede, die auf material- und verfahrensbedingt zulassige
Streuungen zurlickzufiihren sind, lassen sich nicht vermeiden

3.2.2. Riefen, Aufrauhungen und mechanische Beschadigungen, die bei der
Verwendung nicht stéren, sind auf Nicht-Sichtflachen zulassig, da in diesem Fall
das dekorative Aussehen von untergeordneter Bedeutung ist (z.B. innerhalb von
Profilkanélen, die durch Gummis abgedeckt werden; Fensterbefestigungsflansche

mit Kontakt zur Karosserie; kundenseitig durch Innenverkleidung abgedeckte
Profilflachen; ...)

3.2.3. Im Bereich von Biegeradien auftretende Narbigkeit und Sichtbarwerden des
Korns.

3.2.4. Biegefalten sind teilweise unvermeidbar, unzulassig ab siehe Abbildung 1 wo
eine deutliche Erkennbarkeit mittels eines Haarlineals vorliegt.

Abbildung 1: Biegefalten

3.2.5. Versatz durch Verdrehung oder Verschiebung der Profilenden bis zu 1 mm,
siehe Abbildung 2.

Abbildung 2: Versatz Profilenden

L
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3.2.6. Radienspalt am Innenrahmen bis zu 6 mm, siehe Abbildung 3.

Abbildung 3: Radienspalten

3.2.7. Punktuelle Druckstellen bis zu einem Durchmesser von 2 mm und geh&auftem
Auftreten von < 3 auf 200 mm Profillange

Abbildung 4: Punktuelle Druckstellen

3.2.8. Pulveranhaufungen, wenn Ecken geschlossen sind und das Pulver beim
Auftragen dadurch keine Méglichkeit zum Entweichen hat.

3.2.9. Bilderrahmeneffekt, die Schichtdicke (Pulveraufbau) an den Kanten ist meist
hoher, als die Schichtstérke der beschichteten Flache. Dieser sogenannte

Bilderrahmeneffekt kann ein Nachteil bei der Passgenauigkeit der beschichteten
Werksticke sein.
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4.

Beurteilung von Aluminiumprofilen

Bei der Priufung auf Merkmale ist die visuelle Draufsicht innerhalb von maximal 10
Sekunden auf die Sichtflache maRgebend. Die Priifung wird bei AuRenflachen und bei
Innenflachen im Abstand von 1 m vorgenommen. Die Priifung ist ohne Hilfsmittel bei
diffusem Tageslicht durchzufuihren. Merkmale sind als auffallig anzusehen, wenn sie unter
den definierten Betrachtungsbedingungen erkannt werden. Eine vorherige Markierung der
Merkmale ist unzulassig.

Die Auffélligkeiten der Merkmale werden sehr stark vom Glanzgrad der Oberflachen
beeinflusst.

Dabei gilt: je hoher der Glanzgrad desto auffalliger erscheinen meist die Merkmale.
Erlauterungen zu den nachfolgenden Tabellen:

see Flachen mit hoher Anforderung (Sichtbereich)

° Flachen mit geringer oder keiner Anforderung (Kein Sichtbereich)
Kurzbezeichnungen:

% Merkmal ist zugelassen

% Merkmal ist bedingt zugelassen

- Merkmal ist nicht zugelassen

4.1.Beurteilungskriterien Eloxal

411 Stegabzeichnungen, | ®® | < | zugelassen, wenn Beizbehandlung EQ/E6 gemaf DIN 17611 vorliegt
Grobkorn ® oder bei anderen Vorbehandlungs-Verfahren wenn nicht auffallig
wirkend (Betrachtungsabstande gem. Punkt 4 beachten)
® X
Fehlerbild
Seite: von: Rev.-Nr.: Ausg.-Datum: erstellit: geédndert: gepriift: ge thk
6 13 0 12.08.20 AD su

N:\QM\Qualitétsvereinbarungen\Standard Qualitatsvereinbarung\Alulin Bearbeitung\Qualitatsvereinbarung Aluminiumprofile
DE_in_Bearbeitung.doc




Qualitétsvereinbarung:

(lawse

Aluminiumprofile
4.1.2 | Vorkorrosion, ®® | < | zugelassen, wenn Beizbehandlung EO/E6 gemaR DIN 17611 vorliegt
Fleckenbildung auf ® oder bei anderen Vorbehandlungs-Verfahren wenn nicht auffallig
dem Material wirkend (Betrachtungsabstande gem. Punkt 4 beachten)
verursacht durch
Fingerabdriicke ® X
Fehlerbild
4.1.3 | Glanzunterschiede ®® | < | zugelassen, wenn sie innerhalb der nachstehend aufgefuhrten
® Toleranzen liegen.
® X

Bei messtechnischen Bewertungen durch Reflexionsmessung
gemal DIN EN ISO 7668 (85° Messgeometrie) gelten tblicherweise
maximale Unterschiede zwischen den zusammengebauten Teilen
von 20 Einheiten. Dabei kénnen nur Profile und Bleche
untereinander verglichen werden, die naturfarben sind oder im Ein-
und Zweistufenverfahren eloxiert wurden.

Fehlerbild
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414 Farbabweichungen | ®®®@ | < | zugelassen, wenn nicht auffallig wirkend (Betrachtungsabstande
gem. Punkt 4 beachten). Bei Schweilndhten nicht vermeidbar.

Dabei kénnen nur Profile und Bleche untereinander unter Beachtung
der Walz-/Pressrichtung verglichen werden, Ggf. sind Grenzmuster
zwischen den Vertragspartnern getrennt nach Halbzeugarten zu
vereinbaren.

Fehlerbild
41.5 Fertigungsbedingte | ®®® | < | zugelassen, wenn nicht auffallig wirkend (Betrachtungsabstande
mech. gem. Punkt 4 beachten),
Beschadigungen
(z.B. Dellen, Kratzer nicht spurbar zuldssig
Beulen, Kratzer, Kratzer spurbar ab 20 mm Lange unzuléssig
Pragungen) Kratzer tief und deutlich sptrbar ab 5 mm Lénge unzuldssig
® X
Fehlerbild
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4.1.6 | Schweillnahte mit ®@® | < | zugelassen, auller dekoratives Schleifen ist ausdriicklich vereinbart
Schleifriefen oder
Dellen °® X
Fehlerbild
Seite: von: Rev.-Nr.: Ausg.-Datum: erstellt: gedndert: geprift: | gehehmi
9 13 0 12.08.20 AD su

N:AQM\Qualitétsvereinbarungen\Standard Qualitatsvereinbarung\Alu\in Bearbeitung\Qualitatsvereinbarung Aluminiumprofile

DE_in_Bearbeitung.doc




Qualitatsvereinbarung:

Aluminiumprofile

4.2.Beurteilungskriterien Pulver

N:\QM\Qualitatsvereinbarungen\Standard Qualitatsvereinbarun

421 Krater, Blasen L L L
®
Fehlerbild
422 | Einschlusse (z.B. eoe Zulassig, wenn nicht auffallig wirkend. Wenn auffallig: @ < 0,5 mm
Fasern) zulassig, fur @ = 0,5 mm max. 5 Stiick pro m bzw. m?
®
Fehlerbild
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423 | Abplatzungen, tiefe | ®®® | - | Nicht zulassig, feine Kratzer die kaum spurbar sind bis zu einer
Kratzer Lange von 20 mm zulassig
® X
Fehlerbild
4.2.4 | Orangenhaut ®®® | < | Fein strukturiert zugelassen! Grob strukturiert auch zulassig, wenn
Schichtdicke > 120 um aus konstruktiven Griinden oder
auftragsbedingten Vorgaben.
® X
Fehlerbild
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425 Glanzunterschiede

e

zugelassen, wenn nicht auffallig wirkend. (Betrachtungsabstande
gem. Punkt 4 beachten)

Im Schiedsfall kann eine messtechnische Bewertung fiir unifarbene,
glattverlaufende Beschichtungen durch Reflexionsmessung gemaR
DIN EN ISO 2813 (60° Messgeometrie) erfolgen. Es gelten
ublicherweise folgende Toleranzgrenzen

bis max. 1 Jahr nach Einbau fir:

- glanzende Oberflache: 71 bis 100 E (+ 10 E)

- seidenglanzende Oberflache: 31 bis 70 E (+ 7 E)

- matte Oberflache: 0 bis 30 E (+ 5 E)

Fehlerbild

426 | Farbabweichungen | ®®® | < | zugelassen, wenn nicht auffallig wirkend (Betrachtungsabstande
gem. Punkt 4 beachten)
L X
Fehlerbild
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427

Schweilnahte mit
Schleifriefen oder
Dellen oder
Schweil3spritzer

zugelassen, auller dekoratives Schleifen ist ausdrcklich vereinbart
bzw. Schweilspritzer ohne Funktionsbeeintrachtigung

Fehlerbild

428

Fertigungsbedingte
mechanische
Beschadigungen
(z.B. Dellen,
Beulen, Kratzer,
Pragungen)

zugelassen, wenn nicht auffallend wirkend (Betrachtungsabstande
gem. Punkt 4 beachten)

Fehlerbild
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